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Nom commercial du produit de

construction
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP

Famille de produits a laquelle le produit de Vis comme élément de fixation du bois
construction appartient

Fabricant Schmid Schrauben Hainfeld GmbH

Landstal 10

3170 Hainfeld

Autriche
Entreprise de fabrication Schmid Schrauben Hainfeld GmbH

Landstal 10

3170 Hainfeld

Autriche
La présente Evaluation Technique 47 pages, y compris 10 annexes faisant partie
Européenne comporte i nt ®grante de | 6®valuat
Conformément au réglement (UE) EAD 130118-00-06 03, Document
n°305/ 2011, | 6£valuat:i européen pour « Vis comme élément de fixation
Européenne est établie sur la base de du bois ».
La présente Evaluation Technique Agrément technique européen ETA-12/0373

Européenne remplace valide du 05/11/2012 au 04/11/2017.
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Remarques

Toute traduction de | 6£valuation Technique Europ®e
document original et étre identifiée comme telle.

Il est interdit de transmettre toute version abrégée de cette Evaluation Technique Européenne, méme

par voie électronique. Cependant, la reproduction partielle de ce document est autorisée sous réserve

du consentement ® Osteirdichisches Inistifut fitirs Bautechnik ». Toute reproduction
partielle doit étre identifiée comme telle.

Partie spécialisée
1 Description technique du produit

Cette Evaluation Technique Européenne (ETA)'port e sur | 6 ® ®me nYis Sdhenidf i x a
RAPID®, STARDRIVE et SP ». Les vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP sont des vis & bois

autoforantes compos®es dbébune pointe foret, doéun
filetage, dodébune pi ce de friction en optionen dobu

acier au carbone spécial ou inoxydable. Les vis en acier au carbone spécial sont trempées. Celles-

ci présentent un revétement anti-friction, sont galvanisées au zinc et passivées jaune ou bleu, sont
recouvertes doébune <couche dwanisées & khaud. Lestrondelieshsont o u
fabriquées en acier au carbone. Les diametres extérieurs de filetage disponibles ainsi que les
longueurs totales des vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP sont indiqués dans le tableau 1.

Les vis et rondelles sont conformes aux données indiquées dans les annexes 0 a 6. Les
caractéristiques de matériaux, dimensions et tolérances du produit non mentionnées dans ces

annexes sont indiquées dans le Dossier technique?d e | 6 £Eval uati on Technique
Tableau 1: diamétres extérieurs de filetage et longueurs totales des vis disponibles
_ Diametre extérieur de Longueur totale
Type de vis filetage
Schmid . _
min. max. min. max.
mm mm mm mm
RAPID® 4 12 20 1000
STARDRIVE 4 10 20 500
SP 4 6 20 200
2 Spécifi cati on du(des) but(s) doéutilisation confor m®
applicable
21 But doutilisation
Les vis sont utilis®es " des fins dbéassembl age

bien do6é® ®ment s en boicier, dans des oudragss deRsbukenement en boisn  a

- bois massif résineux appartenant a la classe de résistance C14 ou toute classe supérieure et
bois massif feuillu appartenant a la classe de résistance D18 ou toute classe supérieure
conformément aux normes EN 338% et EN 14081-1 ;

1 Lo®val ua-12/0878 a & Tphbliée pour la premiére f oi s en 2012 sous forme dO6Agr ®men
a compter du 05/11/2012, puis a été révisée en 2017 et transformée en Evaluation Technique Européenne ETA-12/0373 du
03/11/2017.

2 Le Dossier technique de |l 6f£val camisd g n @ e ¢ hQdtedggioheschek dnstituip féce n n e
Bautechnik ».
8 Les documents de r®f ®rencld. sont pr®sent®s ~ | dannexe

OIB-205-076/16-022
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2.2

- bois lamellé-collé et bois massif reconstitué appartenant a la classe de résistance GL20 ou
toute classe supérieure conformément a la norme EN 14080, ou bois lamellé-collé feuillu
conformément aux Evaluations Techniques Européennes ou aux normes et directives
applicables sur;le site doéutilisation

- lamibois conformément a la norme EN 14374 ;

- bois lamellé croisé conformément aux Evaluations Techniques Européennes ou aux normes et
directives applicables sur |l e site doéutilisati

Les vis sont également utilisées a des fins de fixation des panneaux bois suivants sur les éléments
en bois susmentionneés :

- lamibois conformément & la norme EN 14374 ;
- panneaux bois massif conformément aux normes EN 13353 et EN 13986 ;
- contreplagué conformément aux normes EN 636 et EN 13986 ;

- panneaux de lamelles minces, longues et orientées (OSB) conformément aux normes EN 300
et EN 13986 ;

- panneaux de particules conformément aux normes EN 312 et EN 13986 ;
- panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986 ;

- panneaux de particules liées au ciment conformément aux normes EN 634-1 et EN 13986 ou
conformément aux Evaluations Techniques Européennes ou aux normes et directives

applicables sur |l e site doéutilisation.
1 est aut orsivis&filetdge campldt & deefins dé eenforcement de la compression et
de la traction perpendiculairement au sens des
diamétre d O8 mm a des fins de renforcement du cisaillement.
Par ailleonsdel & usti diommaAdidi2anm edt auwrisée a des fins de fixation
dédune isolation thermigue sur des chevrons et de

Ce produit doit étre uniguement soumis a des charges statiques et quasi-statiques.

Ce produit est destiné a étre utilisé d an s | es cl as & &st 3dcoOntotmiérhentsadat i o n
norme EN 1995-1-1. Il convient de respecter les réglementations nationales applicables sur le site
déutilisation des vis en mati re de prise en con
Lesvisgavani s®es “ <chaud pr®sentant uemen aonsheqgde |
acier inoxydable peuvent °tre 3utilda s®eampd aci&a d ml
vis en acier inoxydable est défini dans la norme EN 1993-1-4 ou conformément aux normes et
directives applicables sur | e site doébutilisation
Généralités

Les vis N boi s sont fabri qu®es conf or m®ment E
Europ®enne, selon | a proc®dure ®tablie dagltet | e

« Osterreichisches Institut fiir Bautechnik » et décrite dans le Dossier technique.

Le fabricant doit veiller a ce que les instructions indiquées dans les paragraphes 1, 2 et 3 ainsi que
dans | es annexes de | 6£val uat i atées dla conmaissgnoeede E u r c
toutes les personnes responsables de la planification et de la réalisation des ouvrages.

Dimensionnement

L6£valuation Technique Europ®enne porte uniqguem
boi s. Loat taebsitlatti® nd ed el 6sotuvr age, y compris | 6aprg
pas | 6objet de | 6£valuation Technigue Europ®enne

Il convient de respecter les conditions suivantes :

OIB-205-076/16-022
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- Le dimensionnement des vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP est effectué sous la

responsabilit® dédun ing®nieur ayant connai ssanoct
- La construction de |l a charpente doit tenir com
Schmid RAPID®, STARDRI VE et SP, afin de glaouadt i r

conformément a la norme EN 1995-1-1 ou aux normes et directives applicables sur le site
doutilisation.

- Les vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP sont correctement montées.

Le dimensionnement des vis doit étre effectué en tenant compte des annexes6 =~ 9 d dionl 6 £ v
Technique Européenne conformément a la norme EN 1995-1-1. Pour cela, le diametre extérieur

de filetage d doit étre utilisé comme diametre ou diamétre effectif der. La longueur effective les
correspond a la profondeur de pénétration du filet, y compris la pointe.

1 convient de respecter | es normes et directive

Conditionnement, transport, stockage, maintenance, échange et réparation

En matiére de conditionnement, transport, stockage, maintenance, échange et réparation du

produit, il est de |l a responsabilit® du fabrica
mati re de transport, stockage, mai ntenance, ®c
ses clients dans |l a mesure quoil juge n®cessaire
Montage

Il est supposé que le produit est traité conformément aux instructions du fabricant ou, a défaut,

dans |l es r gles de | b6art

Les vis sont enfoncées dans la piéce en bois sans avant-trou ou dans des avant-t r ous d 6t
diamétre inférieur ou égal au diameétre de taraudage. Dans les piéces en acier, il est nécessaire de
percerdesavant-t r ous doéun diam tre sup®rieur au diam tr

Les vis en acier au carbone présentant un diamétre extérieur de filetage de 5 mm Od 012 mm
peuvent étre enfoncées avec avant-trous dans du lamibois de hétre ou tout autre produit similaire
en bois feuillu ; les vis avec un diamétre extérieur de filetage d = 8 mm (voir tableau A6.9) peuvent
étre enfoncées sans avant-trou dans du lamibois de hétre ou tout autre produit similaire en bois
feuillu.

Pour des assemblages selonunangle<15A entre | 6axe de la vis et
convient doutil veer ha mrof oo the ér de p®n®tratio
minimum a 20 d.

Afin de garantir un montage conforme des vis de longueurs supérieures a 800 mm, il est
recommand® doéutiliserdun trou de per-age de 5

Lors du montage do® ®ments en acier avec des pa
téte de vis soit placée du cbté de ces éléments.

Les éléments porteurs qui sont assemblés avec les vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
doivent

- étre en conformité avec le paragraphe 2.1 ;

- respecter les distances minimales et distances par rapport aux extrémités conformément a la
norme EN 1995-1-1et ~ | d.annexe

Dur ®e doéutilisation pr®vue

Les exigences consignées dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent sur
| 6hypoth se déune dur ®e dout i |® SSARDRIUEet FPrd@B0ans de s
© |1 6®t at mont ® Isew sc amMRkietrivengur el atives © |1 duti

OIB-205-076/16-022
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définies au paragraphe2 . 2, soi ent respect®es. Cette hypoth"
actuel ainsi que sur les connaissances et expériences disponibles.
Lesdonnéesrelat i ves ©~ | a dur ®e doéutilisation du produ
l a part du fabricant ou de son repr®sentant pl ®;
do®valuation technique, mai s d o imine des outfistpermettanto n s i
de choisir des produits appropri®s au regard de
raisonnable et attendue.

3 Capacit® du produit et indication des m®t hodes d:¢

3.1 Caractéristiques essentielles du produit

4

La dur ®e doéutilisation effective débun produit mont® dans wur
dans lesquelles cet ouvrage existe, ainsi que des conditions particuliéres relatives au dimensionnement, a la réalisation, a

|l 6utilisation et ~ | 6entretien de | douvrage. Par cons@uent
duréed 6utilisation effective du produit soit plus courte que

OIB-205-076/16-022
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Tableau 2 : caractéristiques essentielles et capacité du produit de construction

311

3.1.2

Capacité du produit de

N° Caractéristique essentielle .
construction

Exigence fondamentale sur les ouvrages 1 : Stabilité et résistance mécanique ?

1 |Dimensions Annexe 0 a annexe 5
2 |[Val eur caract®ristique du Annexe 6
plastique
Angle de flexion Annexe 6
Valeur caractéristiqgue du paramétre d'arrachement Annexe 6
Valeur caractéristique du parameétre de traversee de la Annexe 6
téte
6 | Valeur caractéristique de résistance a la traction Annexe 6
7 | Valeur caractéristique de la limite élastique Annexe 6
8 | Valeur caractéristique de résistance a la torsion Annexe 6
9 |Couple de serrage Annexe 6

10 |Espacement entre les vis, distances par rapport aux| Annexe 7, le cas échéant
extrémités et bords et épaisseur minimale du bois

11 |Module de glissement pour les vis chargées Annexe 6
axialement
12 |Résistance a la corrosion 3.1.1

Exigence fondamentale sur les ouvrages 2 : Protection incendie

13 |Reéaction au feu 3.1.2
Exigence fondamentale surlesouvrages4: S®cur it ® et accessi
14 [l dentique ~ | 06exilgence fondamental e

D Ces caract®ristigues s e rapportent ®g a
ouvrages 4.

Résistance a la corrosion

Ce produit est destin® ° °tre 1Wwtei 3 cordo@néndentrmda | e s
norme EN 1995-1-1.

Les vis et rondelles en acier au carbone sont galvanisées au zinc et passivées jaune ou bleu,

sont recouvertes dbéuthezicomuche dentni ghklvari s®es
minimale de la couche de zinc est égale a 5¢ m. L6®pai sseur minimale di
nickel est égale a 4 ¢ m. L6O®pai sseur minimale de | a couche
est égale a55¢ m.

les vis en acier inoxydable sont fabriqu®es ~ p;
ou 1.4578 ou toute valeur équivalente selon la norme EN 10088-1.

La résistance des vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP est indiquée conformément a la norme
EN1995-1-1 ou aux normes et directives applicabl es

Réaction au feu

Les vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP sont fabriquées en acier de classe européenne Al
conformément & la décision 96/603/CE de la Commission dans la version 2000/605/CE.

OIB-205-076/16-022
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32 Proc®dure do®valuati on
3.2.1 Généralités

Lo®val uati on des Vi s " boi s concernant |l es c
paragraphe 3 . 1, l e but doutilisation pr®vu et l es e
mécanique, de protectionincendi e et de s®curit® et accessibild]i
des exigences fondamentales n° 1, 2 et 4 du réglement (UE) n° 305/2011, a été réalisée
conf orm®ment au document dIDESY-@GI0603, vis conmme élémemnt ge® e n
fixation du bois.

3.2.2 ldentification

LoE£valuation Technique Europ®enne des Vis
documentation validée, qui identifie le produit évalué. Toute modification en matiére de
substances, de composition et de caractéristiques du produit ou de procédure de fabrication peut
entra’ner |l 6inval idit® de | adi tOsterreichischesmstitutdir i o n
Bautechnik » doit étre tenu informé de toute modification avant son entrée en vigueur car une
modi ficatioande@etbhfvgbeaEurop®enne peut sdav®re

4 Syst me wutilis® 7 des fins doé®valuation et de v
mention de la législation

41 Syst me doOo®valuation et de v®rification de | a ca

Conformément a la décision de la Commission n° 97/176/CE, le systeme devant étre utilisé a des
fins do®valuation et de vvidiSchmid RARID?, BTARDRE/E ¢t SP>c a p a
correspond au systeme 3. Le systeme 3 est décrit en détail en annexe, point 1.4 du Réglement
délégué (UE) n° 568/2014 de la Commission du 18 février 2014, et prévoit les points suivants :

(a) Le fabricant exécute le contréle interne de la production.

(b)) Le | aboratoire dbéessai notifi® ®tablit l a cap
base de | 6®chantillon pr®l ev® par | e fabricant
description du produit.

4.2 Produits de construction pour lesquels une Evaluation Technique Européenne a été établie

Les organismes notifiés, responsables de missions dans le cadre du systéme 3, considérent que

| 6£Evaluation Technique Europ®enne ®tablie pour
une évaluation de la capacité de ce produit. Par conséquent, les organismes notifiés ne prennent

pas en charge les tdches mentionnées au paragraphe 4.1 (b).

A

5 Caract®ristiques techniques i ndi spensables ° | 6
v®ri fication de | a capacit® conform®ment au Docul

5.1 Missions du fabricant
5.1.1 Contrdle interne de la production

Le fabricant doit concevoir un systeme de contréle interne de la production au sein de son
entreprise de fabrication et maintenir celui-ci de maniére permanente. Tous les processus et
spécifications prévus par le fabricant sont systématiguement documentés. Le contrble interne de
la production doit garantir la capacité des vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP au regard des
caractéristiques essentielles.

Le fabricant utilise uni quement des mati res
correspondants, indiqués dans le protocole établi. Le fabricant contrble les matériaux entrants
avant r®cepti on. Le contr®*le des mat®riaux ent

présentés par le fabricant des matériaux.

OIB-205-076/16-022
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La fréquence des contrdles et vérifications exécutés au cours de la fabrication et sur les produits
finis est définie selon la procédure de fabrication du produit et indiquée dans le protocole établi.

Les résultats des contrbles internes de la production sont consignés et évalués. Les résultats
consignés doivent au minimum inclure :

- la dénomination du produit, des matiéres et composants ;

- le type de contrdle et de vérification ;

- la date de fabrication du produit et la date de vérification du produit, des matiéres ou des
composants ;

- les résultats des contrdles et vérifications et, le cas échéant, de la comparaison avec les
exigences ;

- le nom et la sighature du responsable du contrdle interne de la production.

Les résultats consignés doivent étre conservés pendant une durée de dix ans minimum a
compter de la commercialisation du produit de construction. Ces derniers doivent étre présentés
“ 1 0 rOsterreichigches mnstitut fur Bautechnik » sur demande de celui-ci.

5.1.2 Déclaration de performance

Le fabricant est Issmantada ls ddolaraion de perfodn@ncea 8i toutes les
conditions pr®alables ° | d0analyse et | a v®rific
une déclaration de performance.

Fait & Vienne le 03/11/2017
par | 0 iOstereidhiscbes Ingtitut fur Bautechnik »

Le document original est signé par :

Dipl. Ing. Dr. Rainer Mikulits

Directeur

OIB-205-076/16-022
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Tableau A0.1 Codage des vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
Positio] Paramétre Code Annexe
I Diameétre de vis Dimension en 0,1 mm DDD 0ab6
Il Longueur Dimension en mm LLL 6
I Longueur du filetage Dimension en mm bbb -
[\ Téte Lettre AaT 1
\/ Tige Numéro 0az2 2
VI Sous-téte Lettre AaT 1
VII Compresseur Numéro 0a3 2
VIII | Filetage Lettre AaE 3
IX Rainurage Numéro Ooul 3
X Pointe Lettre AaF 4
X Valeur\caractéristique, du i NUMEro 0 i
paramétre de traversée de la téte
Téte a 90° Numéro 1 6, tableau A6.1
Téte a 180° et rondelles Numéro 2 6, tableau A6.2
XIl | Autres caractéristiques du produit Lettres AaF 6, tableau A6.3 & A6.9

Exemple :

Code 050x070/037 A1B 0C1 A1C

RAPID® 2000 5x70/37

Diamétre de vis 5 mm

Longueur 70 mm

Longueur du filetage 37 mm

Téte Téte fraisée di=10 mm, selon annexe 1,
Tableau pour téte « A »

Tige Tige avec piéce de friction

Sous-téte Nervures de fraisage conformes a la téte B

Compresseur sans compresseur

Filetage Double filetage

Rainurage Filetage avec rainurage

Paointe Pointe pleine

Val. car. par. traversée de téte
Autres caractéristiques du produit

selon annexe 6, tableau A6.1 (pour tétes a 90°)
selon annexe 6, tableau A6.6 (groupe C)

Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP

schm/d

schrauben

Annexe 0

de | 6 E£valuat:. Techni

ETA-12/0373 du 03/11/2017

on

Codage et montage des vis

OIB-205-076/16-022



Pagel0de | 6£valuation Tec hi2i03y3iduO0FLW/2007p ®enne ETA
remplacel6 Agr ®ment Techni gl2@37Eur op®en ETA
valide du 05/11/2012 jusqubéau 04/ 11/ 2017
Antrieb und
Kopfpragung Anlageb Unterlagscheibe
Anlagel N
il
pdk |
Eld'w'
Kopf und
Unterkopf Anlage]
"c'
1.1
@
i Schaft Anlage? .
7 : Opticnal
[
i\: |
4 l | =
. . |
':‘-l Schneidrille und - 1
Gewinde Anlage3 |
™
adi =
% g 1
+
= =T
ﬁ Verdichter Anlage?
|
1 Spitze Anlaged
-
|
ad=0im
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b de I 6£valuation Techni
schrauben ETA-12/0373 du 03/11/2017
Codage et montage des vis

OIB-205-076/16-022
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Téte « A» Téte « B » Téte « C »
Téte fraisée Téte goutte de suif Petite téte fraisée
k1 k k1
k1
5 = - o S N
=)
n [S] L o X n (S L
2| T - E_
L L
L
osoor
(par ex. 6) (par ex. 6)
Téte « D » Téte « E» Téte « F » Téte « G »
Pan head Téte en forme de poire Téte plate Petite téte plate
k k1 k e k
k1 k1 1], K
- !
S S o i
X N ~| = = it - B
'g S = - = -
- U
|
L
L = S
L .
NDF... Nervure de fraisage
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b de | 6£valuation Techni
schrauben na ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géométrie : téte de vis
OIB-205-076/16-022
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Téte « H » Téte « J » Téte « K »
Téte universelle avec Double téte avec embase Téte fraisée avec embase
embase
k1 k k1
ki1
1 1
% % | ___% B o = T -
= = — = == =
— = 1 i
L i
L
L
0-30 NDF -
(par ex. 6) Variantes (()'2?e'\)l(D6F)
déempreint P '
Téte « L » Téte « M » Téte « N »
Téte cylindrique Rondelle pour Téte SuperSenkFix
vis a bois
avec téte a 90°
k1 90° S 11
-
-
=
". = -
- =]
-gw - SIS
r
L k
_ adw=odk N -
N L
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
Annexe 1
m/ C
h b de | 6£valuation Techni
Schrauoen na ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géomeétrie : téte de vis

OIB-205-076/16-022
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ETA
ETA
04/11/ 2017

Téte « P »
Téte a six pans avec rondelle
alternative avec empreinte T

Téte « R »
Téte a six pans avec
grande rondelle
alternative avec empreinte T

._*‘_l L
b
=1 = N Tl
= = r" J_|
M
5
...L_ Variantes > .
déem . ¢ L Variantes
prein — N ,
NI - déempreint
Téte « S » Téte « T »
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Pageldde | 6E£valuation Tec hi203y3du O0FLW/2007p ®enne ETA
remplacel6 Agr ®ment Techni gl2@37Eur op®en ETA
valide du 05/11/2012 jusqubéau 04/ 11/ 2017

Dim Kopf "A" Senkkopf Kopf "B" Linsensenkkopf Kopf "C" Kleiner Senkkopf Kopf "D" Panhead

@dk ki Bdk k ki Bdk ki @dk k ki
40 || 8.02070| 3.0+030 | | 8.020.70 (1.0 +0.50| 4.0 2040 7.0 +0.60 2.6+026 8.04055 (2.8 2028 1.2 2024
45 ((9.0+070| 352035 | | 9.0+0.70|1.2 +050| 4.5 2045 8.0 +0.70 3.0+030 9.0 +0.60 (3.0 +0.30| 1.4 +0.28
5,0 | |10.0 20.80| 4.5 +0.45 | |10.0 £0.80(1.2 +0.50| 5.5 055 9.0 +0.70 354035 | |10.0+0.65(3.5 20.35| 1.5 20.30

6,0 | |12.0 20.80| 5.5 2055 | |12.0 2090 1.4 +0.60| 6.6 20.65 11,0+080 | 4.5:045 | |12.0:070(4.1041|1.7 034
7,0 | |14.0 £1.00| 6.0 2050 | |14.0 £1.00| 1.6 +0.70| 7.2 20.72 12.0+090 | 5.5:055 | |14.0+0.85|4.50.45(2.1 #0.42
8,0 | [15.0 £1.20| 7.0 +0.70 | |15.0 £1.20| 2.0 +0.80| 8.3 20.83 14.0+100 | 6.0£080
10,0 [18.5 +1.50) 9.0 +0.20 | [18.5 +1.50|2.5 +0.90(10.5 +1.05| | 15.0+120 | 7.0070
12,0| [21.0 +2.00/10.0 +1.00| [21.0 +2.00|2.8 +1.00{12.0 t1.20| | 18.5150 | 9.0090

. Kopf "E" Birnenkopf Kopf "F" Scheibenkopf Kopf "G" Kleiner Scheibenkopf
oM T gk k1 @dk k | k1 | s Bdk k kKl s

4,0 11.0 +060(|2.2 208{1.1 t05|1.1 206| | 9.6 +050 [ 2.2 +08|1.1206|1.1 206
4,5 12.0+070|2.4 +08(1.2 t05|1.3 206| |10.8 2060 2.4 +08|1.2 06| 1.3 206
5,0 14.0 +0.80 | 2.6 209(1.2 t05|1.3 206| |12.5 2070( 2.6 +09|1.2 06| 1.3 205

6,0 10,3q051 | 7.0x10 17.0+100(3.0 #10|/1.4 +08(1.5 +0.8| [14.0+080| 3.0 +10|1.4+08|1.5 08
7,0 || 11.0#055| 7.2+12 |[|18.0+120(3.3+10|1.8+09|1.5+08((17.0+100( 3.3+10/1.8+09(1.5 208
8,0 |11.52065| 7.5x12 [|22.0 x150{3.5£10/1.9+10(2.0£029| (20,0150 3.5+10(1.9+10|2.0209
10,0 | 12.0+075| 9.5+15 27.0+200|4.7 +12|2.6 +15|2.0+09| |25.0+200( 4.5+12(|2.6 +15(2.0 x09
12,0| [ 16.0 2050 | 13.0+20 || 30.0+200|5.8£15|3.5+17(2.5£08| (27.0£200(4.7 +12|3.0+16(2.5 208

Dim Kopf "H" Universalkopf mit Bund Kopf "J" Dualkopf mit Bund Kopf "K" Senkkopf mit Bund
@dk ki @da sw=@dk k k1 @d4 @dk k1 @dda
4,0 8.0070| 7.5409 | 4.0 +040
4,5 9.0+070 | 82410 | 454045
5,0 7.0-035|2.0213|4.0410| 5.02050 | |10.0 +0.80| 8.8 +1.0 | 5.0 050

6,0 9.54+047 | 5.5#10| 6.0+060 9.0-045 (3.0x13|4.7+x10| 6.0+060 | |12.0 +090({10.0+13| 6.0 +0.80
7,0 || 11.0+055 [ 6.0+13| 7.0£070 10.0-050({4.0413| 5.4+10| 7.0#070 | |14.0+100|/11.3 x15| 7.0 4070
80 || 125062 | 7.0215 | 8.0z080 12.0-060[4.5+13| 6.3 +10| 8.02080 | |15.0+120|12.5+15| 8.0 x0.80
10,0 | 15.0+075 [ 8.0+x18 | 10.0+100 | [15.0-075| 5.0+13| 8.0 +15 (10.0 +1.00| |18.5 +150| 15.0 +2.0|10.0 +1.00
12,0| | 17.0+085 | 9.0+20 | 12.0+120 | |17.0-085( 5.5 +13|10.0 +20({12.0+120| |21.0 +2.00|17.5+2.3|20.0 £1.20

Kopf "L" Zylinderkopf Kopf "M" Unterlagscheibe Kopf "N" Supersenkfix-Kopf
@Pdk k1 Pdw=@dk| @d6 @d5 hw Ddk @da k s

Dim

4,0
4.5 6.7 033 | 2.8 06
5.0 7.2+036 | 3.8 07
6,0|1815+040| 4.7 08 22.0+20 |145+15| 8.5+10 |4.5+10] |13.0 2065| 8.0204 |2.0202(1.25+10
7,0 9.2+045 | 6.0209 25.0+20 [16.0+156] 9.0+10 |5.5+10
8.0 10.2 +051 | 7.5+10 28.0+20 |19.0 +1.2]10.0 £2.0|6.0 +1.0] | 19.0+15 | 10.0 205 |2.4 203 2.0 +1.0
10,0] | 13.4+057 | 8.0=+10 35,0430 |22.5+22]|12.0+2.0|7.0 x10] | 24.0+25|13.0+065 |3.0203] 3.0 +10
12,0] | 14.2 +0.71 | 10.0+15 42.0+30 [25.0+25]14.0+20|7.5+10| |26.0+25 |13.0+065 [3.0+03(3.0+10

Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP

Annexe 1
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Kopf "P" Sechskantkopf Kopf "R" Sechskantkopf - Kopf "T" Senkkopf
Dim mit Scheibe mit gr. Scheibe Kopf °5" Halbrundkopf 60"
Bdk k 5 SW Bk k 5 SwW @dk k k1 Bda @dk k1
5 7.5 +0.5(3.0 £05|3.2 +05|4.7 +05
5.5 7545 | 4.0+04
7,51 (13.0 £065(5.0 £1.3|11.3 £0.2|10 02| | 18.0 209 |5.0 +1.3|1.3 20.2(10 202
9,5 | | 16.0 +0.8 [7.0 +1.3[1.5 #0313 +0.2| |21.0 +1.05|7.0 +1.3|1.5 +0.3|13 +0.2
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b ’ de | 6E£valuation Techni
schrauben ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géomeétrie : téte de vis
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Tige lisse sans piece de friction Tige avec piéce de friction « 1 »
«0»

max.P

adR

A A-A

-
ads
1

lo
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» k1 ho

Tige avec piéce de friction alternative « 1 »
max. P

i
-

k1 h

Nombre de flancs de friction : 5-8

Dirm Bds BdR h alternativ « 2 » Structure des vis : téte, filetage, tige
gleich fur "0"+"1” h avec piece de friction

4,0 2.8 #0.14 3.2:03 6.2 1.0 3440 Voir annexe 0

4,5 3.2 +0.16 3.6:0.3 8.2+10 38410 pour vis & 2 filetages bl = 0

5,0 3.5 +0.17 4,104 8.2+0 42110 pour filetage « E » avec d =8 mm :

6,0 4.3 2021 5.0 205 10.2 :10 5.0£10 Voir annexe 3

7,0 5.0 $0.25 6.0 20.6 10.2 21.0 @ds = 6,4 + 0,29 mm

8,0 5.9 20.29 6.8 #0.6 10.2 =10

10,0 7.140.35 8.3:08 10.2 +1.0

12,0 8.2 4041 9,7 209 14.2 +1.0

Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP

h b de | 06£val uat i omeenfiee c hni
schrauben ETA-12/0373 du 03/11/2017

Géomeétrie : tige et compresseur

OIB-205-076/16-022



Pagel7de | 6£valuation Tec hi2i03y3du O0FLW/2007p ®enne ETA
remplaceld6 Agr ®ment Techni gi2@®@37Eur op®en ETA
valide du 05/11/2012 jusqubéau 04/ 11/ 2017

avec compresseur « 1 »

avec compresseur
alternatif « 2 »

v avec compresseur
alternatif « 3 »
sans compresseur « 0 »
Dim dv
4,0 2.8+028
45 3.0 +031 Nombre de flancs de friction : 4-8
5,0 3.6 £0.36 IV = 2Pa 4P (1P pour | O100)
6,0 4.4 +0.43
7.0 5.0 20.50 Types de filetage voir annexe 3
8,0 6.0 +0.59 Isp (Ip) voir annexe 4
10,0 7107
12,0 7.9 080
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b : de | 6£val uat i opméenhiee c hni
schrauben 1 ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géomeétrie : tige et compresseur
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Filetage « A »

Simple filet
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!
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A
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Filetage « C »
Double filet
P
- - —
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Filetage « E »
Filet bois feuillu

L0°

ad
2di

P—l—l‘

Filetage « B »
Gros filet

=

ad
adi

|’+D°

Filetage « D »
Filet HiLo

Filetage « E » alternatif
avec fond de filet arrondi

L dd

L0°

Adi

Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP

schm/d

schrauben hainfeld

Geéométrie : filetage et rainurage

Annexe 3
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Filetage avec rainurage « 1 » (sans rainurage « 0 »)
oi dd Gewinde "A" Einganggewinde| |Gewinde "B" Grobganggewinde| |Gewinde "C" Doppelganggewinde
1m
Bdi P @di P @di P
4,0 | 4.0 +0.20 2.45 +0.13 1.8 #0.18 2.55 4013 2.2 +0.22 2.40 +0.12 3.4 4034
4,5 | 4.5+0.22 2.70 +0.14 2.0 +0.20 2.75%0.14 2.4 +0.24 2.70 +0.14 3.8 4038
5,0 | 5.0 10.25 3.15 #0.16 2.2 +0.22 3.25 2017 2.7 +0.27 3.10 +0.16 4.2 10.42
6,0 | 6.020.30 3.80 #0.13 2.6 +0.26 3.95 20.20 3.4 +0.34 3.80 +0.13 5.0 #0.50
7,0 | 7.01035 4.35 #0.22 3.3+0.33 4.40 20.22 4.6 10.46 4.30 +0.22 6.4 10.64
8,0 | 8.0+0.40 5.20 +0.26 3.8 +0.38 5.30 0.26 5.6 +0.56 5.20 +0.26 7.8 10,78
10,0{10.0 +0.60 6.10 #0.31 4.5 10,45 6.20 0.50 6.6 +0.66 6.10 +0.31 9.7 +0.97
12,0{12.0 +0.70 6.80 +0.34 6.2 +0.62 6.90 20.60 6.6 +0.66 6.80 +0.34 13.4 +1.34
, Gewinde "D" HiLo-Gewinde | |Gewinde "E" Hartholzgewinde| |Schneidrille
Dim - .
Adi Pd3 P @di P @dn

4,0|(2.40 +0.12{3.0 +0.15|2.8 +0.28 3.0040.15 2.0 +0.20 3.1+0.32

4,5 | [2.60+0.13(3.3 #0.16(2.9 #0.29 3.4040.17 2.2 +0.22 3.540.35

5,0 | [3.10 +0.16(3.7 +0.18(3.2 +0.32 3.8040.13 2.5 +0.25 3.9+0.39

6,0 | [3.80+0.19(4.9 +0.24|3.8 +0.38 4.50 £0.23 3.0 +0.30 4.7 +0.53

7,0 [ 14.40 +0.22|5.4 +0.27 |4.5 +0.45 5.30 10.27 3.5+03s 5.5 +0.54

8,0 [ 15.30 +0.27|b6.6 +0.33|b6.7 +0.67 6.10 +031 4.0 +0.40 7.1+0.73

10,0 |6.20 +0.31|7.9 x0.40|7.7 +0.77 7.20 2036 5.0 +0.50 8.4 +0.87

12,0| |7.10 +0.36|9.1 £0.45|8.7 +0.87 8.20+0.11 6.0 +0.60 8.9 +0.89

i déidentique pour tous |les types de filetage
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b ’ de | 6£valuation Techni
schrauben ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géométrie : filetage et rainurage
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Pointe « A » Pointe « B »
Pointe pleine Pointe filetée
lsp sp
|
l:i;%g £ ]
] = lm Im = lspy1,0P
- = !
}= - L
Pointe « C » Pointe « D » Pointe « E »
Demi-pointe Pointe %4, rainure Pointe foret
de raclage (alternative laminée)
el - =
lsp { 1
¥ i |
sp . L | =
=
- L
Pointe « F »
Pointe foret
lp
=
=
l
L
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
h b de | 6£valuation Techni
schrauben na ETA-12/0373 du 03/11/2017
Géomeétrie : pointe
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ETA

04/11/ 2017

ETA

schrauben hainfeld

Géomeétrie : pointe

Dim lsp E al tm Ip adp
4,0 | 4.6 +15] 5S4 s2.0] B.5 2.0 | 0.20 20.05] 3.3 #10 | 2.8 s028
45 | 5.0 6] 6.0 20| 9.0 20 | 0.30 20.05] 3.9 #1.0 |31 03
5.0 6.0 ¢17] 7.0 220|105 20 | 0.35 2007] 4.5 215 |34 2038
60 | 7.3 #19| 85 20125 225 | 0.30 £007| 6.0 220 |41 2041
1.0 T.0 g2.0] 95 220|143 225 J0.60 2010 | 6.0 225 | 5.0 2050
8.0 | 8.2 21110 25| 165 3.0 | 0.60 2012 | 6.0 £30 | 6.0 2060
10,0 1101 223130 +3.0 195 £3.0 |0.60 2002 ] 6.0 30 | 7.2 2072
120 | 11.7 +26 1150 3.0 | 225 +3.0 J0.60 2012 | 6.0 #30 | 8.3 2083

Isp (Ip) = identique pour tous les types

de pointe

P et A di voir annexe 3

Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
Annexe 4
de | 6 Evaluation Techni

ETA-12/0373 du 03/11/2017
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Empreinte PH Empreinte T Empreinte T alternative avec téton
|

AR i

=
| L] |
T [
Marquage de téte facultatif
Par ex. : code du
NDF alternative 22:53? etnom de
Par ex. : indication de
longueur
Vis Schmid RAPID®, STARDRIVE et SP
Annexe 5
m/ C
h b de | 6£valuation Techni
schrauben nainieid ETA-12/0373 du 03/11/2017
Variantes doéempreintes
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